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TECHNOBOND 3110

Oblast
pouziti:

Regulacni
narizeni:

Baze:

Technicky
udaje:

Doporuceny
zplisob
zpracovani:

TECHNOBOND 3110 je jednoslozkova PVAc disperze na vodni baze urcena na
plosné a konstrukcni lepeni dreva.
TECHNOBOND 3110 je pouZivan na lepeni spojd, které vyzaduji odolnost proti

vodé:

lepeni interiérovych spojd, které jsou kratkodobé vystavené vodé nebo
kondenzatu vzdusni vlhkosti, nebo dlouhodobému vplyvu vysoké
vzdusni vihkosti,

lepeni exteriérovych spojli, prfi které jsou chran&ny pred
povétrnostnimi vplyvmi (napf. schody, dvere, okna).

Nesmi se pouzivat na konstrukce, které jsou vystavéné stalému statickému

zatizeni

a/nebo trvanlivé vihkosti, jako napf. tramy a lodé.

PFi odborném zpracovani splfiuje pozadavky odolnosti skupiny D3 podle EN

204.

Polyvinylacetat (PVAc)

Forma: vodni disperze

Vzhled: bila

Viskozita pfi 20 °C: 8 000 - 10 000 mPas

(Brookfield) (zavislé na teploté, mnoZstvi a podkladu)
pH: 2,5-3,5

Hustota pfi 20 °C: 1,08 g/cm3

Vyrobek je potfeba pred pouZzitim promichat. Aby se dosahla idedlni adheze,
je nutno lepené materidly dikladné vycistit a dodrzet doporuceny zplsob

zpracovani:

Aplikace: Stétec, Spachtle, valec

Aplikacni teplota prostredi,

lepidla a materialu: 18 - 22 °C (neni identicka s MFT)
Otevieny cas pfi 20 °C: cca 15 min

Nanos lepidla:

jednostranny 120 - 180 g/m?
dvoustranny 60 - 100 g/m?2/strana

Optimalni vihkost dreva: 8-10%

Lisovaci tlak: 0,2 - 0,8 N/mm?

Lisovaci cas:

Navrhujeme dodrzet nasledovni podminky pri pouziti lepidla:
Material 20 °C 50 °C 70 °C
Tvrdé drevo 17 min 9 min 6 min
Mékké drevo 15 min 7 min 5 min
Laminované desky 40 min 7 min 4 min

Pfi lepeni tvrdého dfeva je potfebny pouzit materidl s konstantni vlhkosti
a kvalitnim opracovanim aby se predes$lo snizeni kvality spojd a vysledné
odolnosti proti vihkosti. Na dosahnuti maximalni odolnosti proti vihkosti, by
mélo byt lepidlo naneseno na oba lepené povrchy. Maximalni odolnost proti
vodé je dosazena po 7 dnech. Na dosahnuti maximalni pevnosti lepeného spoje
je vhodné lisovat hotovy vyrobek 2 hodiny. Lepené materidly dosahnou

koneéni

pevnost po 24 hod. schnuti.
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Skladovani:

Baleni:

Bezpecnost:
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Velmi nizké teploty negativné vplyvaji na lisovaci ¢as. Prebytek vlhkosti dreva
(>12%) zpomaluje Cas vytvrzovani lepidla z ¢ehoz plyne delsi lisovaci ¢as.
Zabrante kontaktu lepidla ze Zelezem a barevnymi kovy, zinkem, mosazi, cinem,
médi, hlinik a i.), miZou zplsobit zbarveni lepeného spoje, zejména pti dfevinach
obsahujicich tfisloviny.

Produkt je od vyroby pripraven k pouziti. Nasledni pridavanim vody, nebo jinych
substanci, mize zménit charakteristiku lepidla a snizit kvalitu lepeného spoje.

Struktura lepeného materialu a aplikaéni podminky ovliviiuji lepeni, z toho ddvodu
je vhodné vykonat vlastni zkousky. Nedodrzeni podminek skladovani a zpracovani
negativné ovliviuje vysledky lepeni.

Nezaschlé lepidlo odistit teplou vodou ihned po pouziti. K zabranéni nezadouciho
usazovani lepidla na povrchu stroji aplikdtorl a souddsti stroji doporucujeme
AGGLU separacni pastu, k odstranéni zbytkl zaschlého lepidla Ize pouZit AG-CLEAN
PVAC.

Doba uskladnéni: 12 mésict
Optimalni teplota
a vlhkost skladovani: 15 - 20 °C (max. 25 °C), vihkost max. 50 %

Doba uskladnéni se vztahuje na produkty v originalnich, neposkozenych a dobfe
uzavienych obalech, skladovanych dle uvedenych podminek v krytych skladech,
chranénych pred sluncem, destém a mrazem mimo dosah zdroje tepla. Po odbéru
lepidla je obal potfebné opét dikladné uzavfit.

30 kg, IBC

Dalsi upozornéni k manipulaci, transportu a odstrafiovani jsou uvedeny v
odpovidajicim bezpecnostnim liste.

Informace uvedené v tomhle technickém listé se opiraji o nase praktické zkusenosti a vysledky laboratornich testd. ProtoZe
nemGZou zohlednit véechny moZnosti pfipadného pouZiti, st nezdvazné. Udaje nepfedstavuji ani garanci kvality, ani
ubezpeceni vlastnosti. Z téchto udaji a téZ z naseho bezplatného technického poradenského servisu nemohou byt
vyvodény Zadné prévni ndroky. Hodnoty si pribézZné aktualizované podle posledniho stavu technologie. Toto vydani
nahrazuje vsecky dosavadni vydani a je platné od uvedeného data.
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